ANSI CADENA DE RODILLOS ESTANDAR G7
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ANSI G7

Dimensiones en mm

Perno Placa
Carga de
Carga de rotura
Diédmetro rotura min.
del Ancho Paso min. segin Masa
Cadena Paso rodillo interior [ Didmetro | Llongitud | Longitud [ Llongitud Grosor Altura | transversal [segon ANSI|  Tsubaki aprox.
TSUBAKI n°. b d1 bl 42 L 2 L T H (méx) ot KN KN kg/m
3,80 4,50 - - 3,5 4,12 0,14
6,35 (174") 3,30 3,18 2,31 6,95 7,75 - 0,75 5,84 6,40 7,0 8,24 0,27
10,15 10,95 - 6,40 10,5 12,4 0,42
5,85 6,85 13,50 - 79 9,81 0,33
” 10,90 11,90 24,50 10,10 15,8 19,6 0,69
9525 B8 508 478 389 1T T iee0 | T3k | Y| P00 [Tioao 75,7 294 105
21,05 21,95 44,70 10,10 - 39,2 1,41
12,70 (1/2") 7,80 3,40 3,63 5,10 5,90 12,45 1,00 9,80 - - 8,14 0,29
12,70 (1/2") 7,80 4,80 3,63 6,00 7,10 14,10 1,10 9,80 - - 8,14 0,35
12,70 (1/2") 7,77 6,38 3,59 6,75 7,95 15,10 1,25 9,80 - 6,7 10,3 0,41
8,25 9,95 18,20 - 13,9 17,7 0,64
” 15,45 17,15 33,50 14,40 27,8 35,3 1,27
12,70 (172 7,92 7.9 3,97 22,65 24,15 47,90 150 12,00 14,40 41,7 53,0 1,90
29,90 31,30 62,30 14,40 - 70,6 2,53
10,30 11,90 22,60 - 21,8 28,4 1,04
” 19,35 21,15 41,80 18,10 43,6 56,9 2,07
15,875 (5/8") 10,16 9,53 5,09 28.40 30,20 26,90 2,00 15,00 18710 654 553 309
37,45 39,25 78,10 18,10 - 114,0 4,11
12,85 14,75 28,20 - 31,3 40,2 1,53
i 24,25 | 26,25 | 52,60 22,80 63,6 80,4 3,04
1905 AN | VLT 1270 1 896 e e 35 | 7550 | 240 | 1810 [To580 93,0 | 1210 | 454
47,05 49,55 98,30 22,80 - 161,0 6,04
16,25 19,25 36,60 - 55,6 71,6 2,66
" 30,90 33,90 67,50 29,30 111,2 143,0 527
A ()| 1588 1 1588 | 794 T T Tags0 | 9690 | P20 | 2410 [T3630 7| Tiges | 2150 | 7,89
60,25 63,25 126,30 29,30 - 286,0 10,50
19,75 22,85 43,70 87,0 107,0 3,99
” 37,70 40,80 81,50 35,80 174,0 214,0 7,85
31,75 (11/4) 19.05 19.05 9.54 55,65 58,75 117,30 4,00 30.10 35,80 261,0 321,0 11,77
73,55 76,65 153,10 35,80 - 428,0 15,70
24,90 28,90 55,00 - 125,0 148,0 5,93
" 47,60 51,60 103,20 45,40 250,0 296,0 11,70
3810 (11727 | 2223 | 2540 | VAV toat 1 7aa0 | TT4se0 | M0 | 3020 540 3750 | 4440 | 17,53
93,10 97,10 194,00 45,40 - 592,0 23,36
26,90 31,70 59,50 - 170,0 193,0 7,49
44,45 (13/4") 25,40 25,40 12,71 51,35 56,15 112,30 5,60 42,20 48,90 340,0 386,0 14,83
75,85 80,75 161,30 48,90 510,0 580,0 22,20
31,85 36,85 70,20 - 2230 255,0 10,10
50,80 2" 28,58 31,75 14,29 61,15 66,15 132,20 6,40 48,20 58,50 446,0 510,0 20,04
90,45 95,45 190,70 58,50 669,0 765,0 30,02
35,65 42,45 80,60 - 281,0 336,0 13,45
57,15 (2 174" 35,71 35,72 17,46 68,75 75,35 151,10 715 54,20 65,80 562,0 673,0 26,52
101,70 108,50 216,90 65,80 843,0 1010,0 38,22
39,00 44,80 87,30 - 347,0 427,0 16,49
63,50 (21/2") 39,68 38,10 19,85 74,85 80,65 161,20 8,00 60,30 71,60 694,0 853,0 32,63
110,75 116,45 233,00 71,60 1.041,0 1.280,0 49,02
” 47,90 55,50 106,70 - 500,0 623,0 24,50
76,20 B | 4763 | 4768 | BBV oieo | o0 | ivsdo | 70 | 7249 |TE7E0 T To00,0 | T.250.0 | 48,10

Nota:

1. RS25 - RS35 son cadenas sin rodillo (solo casquillo). La cifra que se muestra es el didmetro del casquillo.

2. Los eslabones de conexién son tipo presilla para los tamaros hasta RS60, y tipo pasador para los tamafnos RS80 a RS200. Los eslabones de conexion
de RS240 son tipo perno de resorte.
3. Cuando se usa un eslabén acodado simple calcule una reduccién del 35% de la resistencia a la fatiga.
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ANSI CADENA DE RODILLOS ESTANDAR G7

La mejora del 7° modelo de TSUBAKI celebra 90 afos de calidad. Con el fin de

lograr la mejor calidad, TSUBAKI ha creado la cadena de rodillos con los mas altos

estédndares del mundo.
Evolucidn técnica

No todas las cadenas ANSI se crean de la misma manera
ANSI define los niveles estdndares minimos: aceptables, pero no
mejorardn su resultado final. iLas cadenas ANSI G7 de TSUBAKI
establecen un nivel més alto con innovaciones en el disefo que
brindan resultados contundentes!

El casquillo macizo con ranuras de lubricacién:
nuestra Oltima innovacién

A diferencia del casquillo curvado, el casquillo macizo con ranu-
ras de lubricacién de TSUBAKI no tiene una divisién. Esto significa
que el aceite no se puede filtrar de las éreas de rodadura como
resultado de ese tipo de proceso de fabricacién. Ademds de esa
innovacién, TSUBAKI desarrollé un proceso Gnico para afiadir ra-
nuras a la superficie interior del casquillo macizo. Este proceso de
ranura de lubricacién asegura una mejor lubricacién y por més
tiempo, lo que se traduce en una mayor vida ¢fil de la cadena.

El casquillo con ranura de lubricacién estd disponible en los ta-
mafos ANSI RS80 a RS140, el tamafio perfecto para las aplica-
ciones mds exigentes.

Fig. 15 Casquillo macizo con ranuras de lubricacién

Ventajas
TSUBAKI ha mejorado ANSI G7 con las siguientes ventajas:

Ahorro en costes de operacién y reduccién del tiempo
de inactividad

Normalmente, las cadenas ANSI se retiran o se reemplazan debi-
do al alargamiento ocasionado por el desgaste en la junta del
perno con el casquillo. La ranura de lubricacién paotentada retiene
el lubricante donde se necesita: en la junta del perno con el cas-
quillo. En muchas aplicaciones, notard una importante diferencia
en lo que respecta a los costes de mantenimiento, operacién y
sustitucién, gracias a la mayor fiabilidad de las cadenas ANSI G7.
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Mayor clasificacion de kW
Se ha aumentado la capacidad de transmisién al aplicar el proce-
so de anillo acufiado de Tsubaki en la placa eslabén de conexidn.

Para facilitar el montaie, el perno y la placa edel eslabén de co-
nexién son de ajuste deslizable. En general, este tipo de eslabones
de conexién presenta una resistencia a la fatiga un 20% menor
que la de la propia cadena. Sin embargo, TSUBAKI ha desarrolla-
do un proceso especial para eliminar esa pérdida de resistencia a
la fatiga y atn asf satisfacer las necesidades del cliente y ofrecer
un sencillo montaje: el proceso de anillo acuiado. Al utilizar el
proceso de anillo acuAado, TSUBAKI genera una deformacién en
frio alrededor del orificio del perno de la placa eslabén de cone-
xién. Esto se traduce en un esfuerzo residual alrededor del orificio
del perno, lo que afiade resistencia. Al utilizar este proceso, se
aumenta la capacidad de transmisién al 100% de la de la cadena
basica.

Nivel de calidad constante

A fin de conseguir una calidad excepcional, todas las cadenas
TSUBAKI estén fabricadas con una aleacién de acero especial,
desarrollada por el departamento de ingenieria de TSUBAKI.
Ademds, TSUBAKI produce la ANSI G7 bajo condiciones estricta-
mente controladas en sus avanzadas instalaciones de fratamiento
térmico. Esto, junto a las pruebas de confirmacién de resistencia
a la fatiga de TSUBAKI, asegura que nuestros clientes pueden
confiar siempre en un nivel de calidad constante de TSUBAKI.

Servicio de prelubricacién personalizado

La lubricacién adecuada es la clave para prolongar la vida til y
mejorar el rendimiento de una cadena. A fin de obtener el mejor
rendimiento en las aplicaciones generales (de -10 °C a +60 °C),
todas las cadenas de transmisién ANSI G7 vienen prelubricadas.
Para aplicaciones especiales, y a peticién del cliente, TSUBAKI
puede proporcionar cadenas que estén prelubricadas con un lu-
bricante especial que se puede usar bajo distintas condiciones:

e alta temperatura,

*  boja temperatura,

e seguro para los alimentos,
* exposicién en exferiores,

* enfornos polvorientos.

Péngase en contacto con TSUBAKI para obtener informacién més
detallada al respecto.




